


СТО АСЧМ 20-93

АССОЦИАЦИЯ ЧЕРМЕТСТАНДАРТ

СТАНДАРТ АССОЦИАЦИИ ПРЕДПРИЯТИЙ И ОРГАНИЗАЦИЙ
ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ ПРОДУКЦИИ ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

ПРОКАТ СТАЛЬНОЙ СОРТОВОЙ ФАСОННОГО ПРОФИЛЯ.

Двутавры горячекатаные с параллельными гранями полок.

Технические условия.

Rolled steel sections. I-beers with parallel adgus of flanges.
Specifications

Дата введения: 1994-01-01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий  стандарт  устанавливает  требования  к  горячекатаным  двутаврам  из 

нелегированной и низколегированной стали.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

ГОСТ  535-88  Прокат  сортовой  и  фасонный  из  стали  углеродистой  обыкновенного 

качества. Общие технические условия.

ГОСТ 19281-89 Прокат из стали повышенной прочности. Общие технические условия.

ГОСТ 27772-88  Прокат  для  строительных  стальных  конструкций.  Общие  технические 

условия.

ГОСТ 7566-81 Прокат и изделия дальнейшего передела. Правила приемки, маркировки, 
упаковки, транспортирования и хранения.

3. СОРТАМЕНТ

3.1 По соотношению размеров и форме профиля двутавры подразделяют на 3 типа:
Б - нормальные с параллельными гранями полок;
Ш - широкополочные с параллельными гранями полок;
К - колонные с параллельными гранями полок.

3.2 Поперечное сечение двутавров должно соответствовать приведенному на чертеже 1.
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Чертеж 1

Условные обозначения:

h - высота двутавра;
b - ширина полки;
t - толщина полки;
S - толщина стенки;
R - радиус сопряжения

3.3 Размеры двутавров, площадь поперечного сечения, масса одного метра длины профиля 

и  справочные величины  для  осей  (I -  момент  инерции, W -  момент  сопротивления, S - 

статический момент полусечения, i - радиус инерции) приведены в таблице 1.
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3.4 Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения двутавров (черт. 1 

и 2) должны соответствовать приведенным в таблице 2.

Чертеж 2

Условные обозначения:

b1 - ширина удлиненного фланца;
b2 - ширина укороченного фланца;
∆ - перекос полки;
f - прогиб стенки;

Таблица 2

Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения

Параметр Размеры Предельные отклонения

Высота, h до 120 включ. ± 2,0
 св. 120 до 380 ± 3,0
 от 380 до 580 + 4,0
 от 580 ± 5,0
Ширина полки, b при высоте, h  

 до 120 включ. ± 2,0
 св. 120 ± 3,0
Толщина стенки, S до 4,4 включ. ± 0,5
 св. 4,4 до 6,5 включ. ± 0,7
 св. 6,5 до 16,0 ± 1,0
 от 16,0 до 23 + 1,5
 от 23 ± 2,0
Толщина полки, t до 6,3 включ. ± 1,0
 св. 6,3 до 16,0 ± 1,5
 от 16,0 до 25 ± 2,0
 от 25 ± 2,5
Длина двутавра, I до 7000 + 40

 от 7000 до 15000 + (40+5(1-7))

 от 15000 +100

Перекос полки, ∆ при высоте, h  

 до 120 включ. 1,0
 св. 120 до 290 0,015b, но не более 3,0
 от 290 0,015b, но не более 4,0
Смещение полки при высоте, h  

относительно стенки до 120 включ. 1,5

δ =
−b b1 2

2

св. 120 до 190 2,5

 от 190 до 290 3,0

www.GOSTmetal.ru



 от 290 и b до 220 3,0
 от 290 и b от 220 4,5
Прогиб стенки, f при высоте, h  

 до 120 включ. 1,0
 св. 120 до 380 1,5
 от 380 до 680 2,0
 от 680 3,0

3.5 Двутавры изготовляют длиной:
- мерной;
- мерной с немерной;
- немерной;
- ограниченной в пределах немерной.

3.6 Двутавры мерной длины изготовляют следующие длины, м: 9, 10, 12, 15, 18, 24.

По согласованию потребителя с изготовителем допускается изготовление двутавров иной 

мерной длины в пределах 8-24 и с интервалом промежуточных размеров 0,1 м.

3.7 При изготовлении двутавров мерной длины с немерной объем двутавров немерной 

длины не должен превышать:
5% от массы партии - при массе 1 м длины двутавра до 20 кг;
8% от массы партии - при массе 1 м длины двутавра от 20 до 50 кг;
12% от массы партии - при массе 1 м длины двутавра от 50 до 110 кг включ;
20 от массы партии - при массе 1 м длины двутавра св. 110 кг.

3.8  Двутавры  немерной  длины  и  длины, ограниченной  в  пределах  немерной, 
изготавливают от 4 до 24 м.

3.9 Кривизна двутавра не должна превышать 0,2% длины двутавра.

По требованию потребителя двутавры высотой свыше 300 мм изготавливают с кривизной 

не более 0,1% длины двутавра.

3.10 Косина реза не должна выводить длину двутавра за предельные отклонения по длине.

Длиной  двутавра  является  длина  условно  вырезанного  двутавра  с  торцами, 
перпендикулярными продольной оси.

3.11 По требованию потребителя двутавры изготавливают с регламентированной массой 1 

м длины с отклонениями ±4%.

Примеры условных обозначений:
Двутавр  нормальный, профиль  20  Б1, класса  прочности  345, из  стали  марки  09Г2С, 

категории 12 по ГОСТ 19281-89:

8919281ГОСТ1209Г9Г345

9320АСЧМСТОБ120
Двутавр

−−−
−

Двутавр широкополочный, профиль 30 Ш2, из стали марки Ст3сп категории 5 по ГОСТ 

535-88:

88535ГОСТ5-Ст3сп

9320АСЧМСТОМ230
Двутавр

−
−

Двутавр колонный, профиль 35 К1, из стали С345, категории 3 по ГОСТ 27772-88

8827772ГОСТ3-С345

9320АСЧМСТОК135
Двутавр

−
−
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4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.1 Технические требования к двутаврам должны соответствовать стандарту, указанному в 

заказе: ГОСТ 535, ГОСТ 19281 и ГОСТ 27772.

4.2 Состояние поверхности

4.2.1  Двутавры  не  должны  иметь  дефектов  поверхности, мешающих  дальнейшему 

применению.  На  поверхности  не  допускаются  рванины, плены  площадью  более  1,5  см2, 
раскатанные  загрязнения, трещины, закаты  глубиной  более  1  мм  при  толщине  элемента 

профиля до 10 мм и глубиной более 2 мм - при толщине элемента профиля св. 10 мм.

4.2.2 Качество поверхности  двутавров может быть  улучшено путем удаления  дефектов 

зачисткой или вырубкой с обеспечением плавных переходов (без резких изменений контура). 

Глубина зачистки (вырубки) не должна превышать:
1 мм - для элемента профиля толщиной до 10 мм;
2 мм - для элемента профиля толщиной св. 10 мм;

4.2.3 На торцах двутавров допускаются забоины в пределах 1/2 фактического отклонения 

по длине и заусенцы.

По требованию потребителя заусенцы должны быть удалены.

4.2.4 Расслоения на торцах двутавров не допускается.

4.3 Упаковка и маркировка двутавров по ГОСТ 7566 со следующими дополнениями:

4.3.1 По требованию потребителя маркировку двутавров выполняют несмываемой краской 

цветами, приведенными в приложении.

5 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 
ХРАНЕНИЕ

5.1 Правила приемки и методы испытаний должны соответствовать стандарту, указанному 

в заказе: ГОСТ 535, ГОСТ 19281 и ГОСТ 27772.

5.2  Проверку размеров  двутавров  проводят  на  расстоянии  не  менее  500  мм  от  торца 

профиля.

5.3 Высоту профиля измеряют по оси Y-Y.

5.4 Толщину стенки измеряют у торца профиля.

5.5  Для  контроля  механических  свойств  и  испытания  на  изгиб  в  холодном состоянии 

могут  быть  использованы  статистические  и  неразрушающие  методы  по  методикам, 
согласованным в установленном порядке

Приложение
Обязательное

Обозначение стали
Цвета маркировки

Основные Дополнительный

Ст0 Красный и зеленый -

С235 Желтый и коричневый -

С245 Желтый и -

Ст3пс зеленый  

С275  Белый

С255 Желтый и -

Ст3сп синий -

С285  Белый

09Г2 Синий и зеленый -

09Г2Д  -
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С345  -

09Г2С  -

С345Д Синий Зеленый

09Г2СД  Зеленый

С375  Белый

С375Д  Белый и зеленый

П р и м е ч а н и е  -  Маркировку  основными  цветами  наносят  на  торцевую  поверхность  одной  из  полок 

двутавра, маркировку дополнительным цветом - на среднюю часть стенки.
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