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УДК вбв. 14-422.2-122.4 : M6.3S4 Групп» В22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й    С Т А Н Д А Р Т    С О Ю З А    С С Р

ДВУТАВРЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 

Сортамент

Hot-rolled steel flange beams.   Rolling products

ОКП 09 2500

ГОСТ

8239—89

(CT СЭВ «289—80)

Срок действия с 01.07.90 
до 01.07.2008  

Несоблюдение стандарта преследуется не вакону

Настоящий  стандарт  устанавливает  сортамент  горячекатаных 
стальных двутавров с уклоном  внутренних  граней  полок.

1.  Поперечное  сечение  двутавров  должно  соответствовать  ука-
занному на черт. 1.

Н—высот»    двутавра;      Ь—ширина      полка;     s—толщина

стенки:   /—
средняя 

толщина   полги: 
R—радиуо 
внутрен-

нвгв а«круглен|
гя;   г—радиус 
закругления 

полки

Черт. 1 П р и м е ч а н и е ,    Уклон 

вмутрешнх граней полок должен быть 6—12%.

Перепечатка   воспрещена 

Издательство стандартов, 1990

Издание  офяциальиое 
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ГОСТ 8239—89 С. 3

2.Номинальные размеры двутавров, площадь поперечного се
чения, масса и справочные значения для осей должны соответст
вовать приведенным в табл. 1.
3.По точности прокатки двутавры изготовляют:
повышенной точности — Б; 
обычной точности — В.
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4. Предельные отклонения по размерам и форме поперечного
сечения двутавров (черт. 1—2) должны соответствовать приведен
ным в табл. 2.
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5.Прогиб стенки (f) не должен превышать 0,15 S.
6.Кривизна двутавра не должна превышать 0,2% длины.
7.Притупление наружных кромок полок двутавров   повышен
ной точности не должно превышать 2,2 мм, для двутавров обыч
ной точности — не контролируется.
8. Профили изготавливают длиной от 4 до 12 м:
мерной длины;
кратной мерной длины; 
немерной длины.
По  согласованию  изготовителя  с  потребителем  допускается  из-

готовление двутавров длиной свыше 12 м.
9. Отклонения по массе 1 м двутавра не должны    превышать

плюс 3, минус 5%.
По согласованию изготовителя с потребителем отклонение по массе 

без контроля толщины полок и стенки двутавра не должно  превышать 
плюс 3, минус 3% для двутавров до № 16 и плюс 2,5,  минус 2,5% для 
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двутавров свыше 16.
10. Размеры и геометрическую форму контролируют на расстоянии 

не менее 500 мм от торца двутавра.
Высоту двутавра контролируют в плоскости Y—Y.
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